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DLyte eBlast

Electroblasting para o
acabamento de superficie



Electropolimento a seco
pulverizacao para acab
localizado de superficie

DLyte eBlast foi concebida para o acabamento localizado de superficies, propo
resultados de alta qualidade em geometrias complexas e pegas de trabalho g

pesadas.

Esta maquina fornece um fluxo de particulas de eletrdlito sélido impulsionad
liquido moderador, para melhorar a qualidade da superficie de pegas de mets
tecnologia patenteada de jateamento elétrico.

0 eletropolimento projetado abre uma ampla gama de possibilidades de aca
superficial e supera as limitacdes presentes nos sistemas de eletropolimento
imersdo, como tamanho, peso e rugosidade ndo uniforme na superficie dume




Processo de
electroblasting

0 electroblasting é um processo que suaviza superficies metalicas
usando uma mistura de liquido moderador e particulas sélidas de
polimero em uma reacdo eletroquimica. Essas particulas atuam
como condutoras, transmitindo corrente entre o eletrodo e a
superficie metdlica. Isso desencadeia uma reagdo eletroquimica
nos pontos de contato, erodindo apenas picos dsperos e criando
um acabamento liso e polido. O metal é removido a medida que os
cations ficam presos dentro da matriz polimérica das particulas.

Este liquido moderador ndo estd diretamente envolvido no processo
de acabamento da superficie. A sua principal funcdo é carregar

as particulas. A sua composicdo especificamente desenvolvida
contribui para manter a conectividade e a condutividade entre as
particulas durante o processo. Além disso, esse liquido cria uma
camada protetora sobre a superficie do metal, acumulando-se
principalmente nos vales de rugosidade, protegendo assim a

superficie do pitting.
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Electroblasting vs
sistemas de imersao
DLyte

Atecnologia de electroblasting ¢ diferente dos sistemas DLyte
baseados em imersdo: com o electroblasting, a peca permanece
estatica, pois 0 movimento é aplicado ao eletrélito a medida que ele
é projetado.

Electroblasting vs
sistemas abrasivos

Ao contrario da decapagem abrasiva, a electrodecapagem baseia-se
em reaccdes electroquimicas -e ndo na decapagem a alta pressao-
para remover a rugosidade da superficie. Este método s6 funciona
em superficies condutoras e ndo causa tensao superficial ou riscos
em dreas lisas. Também ndo provoca incisdes, como acontece com a
decapagem abrasiva.

Além disso, cria um ambiente de trabalho mais seguro, uma vez
que ndo produz pé nem ruido. Também evita a ocorréncia de

dificuldades respiratdrias ou ferimentos por abrasao.

ACABAMENTO ABRASIVO

A
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+Deformacdo plastica de picos de rugosidade

+Incluséo de abrasivo quebrado
+Nenhuma resisténcia melhorada a corrosdo
+Arredondamento de picos e danos na geometria



Sistema robético integrado

Alintegracdo dum robd colaborativo da Omron (cobot) permite o polimento continuo
e uniforme de pecas grandes e pesadas que ndo podem ser tratadas com métodos de

polimento automatizados de Gltima geragao.

0 cobot permite configurar movimentos repetitivos e consistentes por horas em pegas
grandes o que reduz significativamente o tempo de trabalho e o erro humano.

Ao configurar a rotina do caminho de polimento do cobot e 0s parametros uma vez por
produto, garante um acabamento preciso e consistente. Seu polimento de projecao
focalizada permite tratar dreas de dificil polimento como cantos internos.

A utilizacdo de acessérios como tambor de acabamento em massa ou motor rotativo
agiliza o processo de polimento para grandes volumes de pegas pequenas e geometrias
complexas.




FOLHA DE DADOS TECNICOS. DLYTE EBLAST

01.ESPECIFICACOES DA MAQUINA

DADOS TECNICOS

MAQUINA Dimensdes da maquina 2,040x1,210x 2,130 mm
Dimensdes da janela 1,450 x 600 mm
Peso da maquina 900 kg
ELECTROLITO Capacidade eletrolitica 901
CAPACIDADE DA PECA Volume da peca 1,000 x 500 x 500 mm
Peso da peca 200 kg
ELETRICO Poténcia nominal (P) 3.5Kkw
Tensdo nominal 230 = 10% Vac (P+N+PE)
Frequéncia 50-60Hz
Corrente de carga total 16 A
Plugue do cabo de alimentacdo CETAC 32A
) 0-120VDC
PISTOLA DE ELETROLISE Poténcia de eletrélise 0- 120V ~ (simétrico)
0- 60V ~ (assimétrico)
Consumo de eletrélise 0-60A
Pressao do eletrélito 1-2 bares
CONSUMO DEAR Pressdo do ar 4- 6 bares
Consumo de fluxo de ar g’;&jofol(/)nlq/’:qm
Tubo de ar 210 mm
GAS DE ESCAPE Mangueira de gases de escape 2130 mm
Fluxo de ar 105 m3/h (X2)
OPERATIVO Operacdo (ambiente) 5°%to35°C
Umidade 30-70%
Barulho <70dB(A)
ARMAZENAR Armazenamento da maquina -10°Cto +70°C

02.DESENHO TECNICO
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Atecnologia patenteada Drylyte, polimento eletroquimico que utiliza particulas sélidas ativas, é protegida por patentes
de propriedade da Drylyte, SL. GPAINNOVA detém o direito exclusivo de comercializagdo da Tecnologia Drylyte,
sendo que somente empresas autorizadas pela GPAINNOVA tém o direito de utilizar ou distribuir os equipamentos e
consumiveis que utilizam a Tecnologia Drylyte.

Fundada em Barcelona em 2013 e estabelecida em Sunrise (Flérida,

EUA), Hong Kong e Shenzhen (China), a GPAINNOVA é especializada
em solucbes de acabamento superficial para pecas metalicas e

ligas por meio da DLyte. O grupo projeta, fabrica e comercializa
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maquinas avancadas de acabamento de superficies, acessorios e

consumiveis baseados em Drylyte, a sua tecnologia patenteada de

eletropolimento a seco.
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